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尊敬的客户您好！ 

    以下是回转炉的使用说明，请仔细阅读，如有不明之处来电咨询

我们。感谢祝好！ 

回转炉主要运用于冶金，玻璃，热处理，锂电材料，新能源，磨具等行业测定材料

在一定气氛条件下的专业设备。 

主要应用于大专院校、科研院所、工矿企业等实验和小批量生产之用。具有安全可

靠、操作简单、控温精度高、保温效果好、温度范围大、炉膛温度均匀性高、温区多、

可选配气氛、抽真空炉型等。 

操作简便，密封可靠，综合性能指标较高，处于国内领先水平。 炉管可选择配置

耐热钢、石英玻璃、陶瓷管等材料。 
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安全警告： 

如果忽视下面列出部分的警告，有可能引起火灾或人员伤亡的情况。 

1、容易溅上水的场所不要使用。水若进入产品本体的话，可能引起火灾，触电。 

2、产品本体上，不要放置花瓶、盆景、杯子、化妆品、药品、金属物等。如果掉落， 

可能引起受伤。 

3、不准损坏电源线。电源线破损的话，可能引起火灾、触电等事故。 

4、插座避免接驳。电流过大，可能引起发热、火灾。 

5、 冒烟、异物或水等进入产品本体时，请切断电源开关。 

6、严禁手湿的情况下，去插拔电源。可能触电。 

7、产品本体周围一米内，不准放置易燃物。可能引起火灾。 

8、切勿让儿童触摸本产品。外壳的温升可能导致灼伤。 

9、炉内温度变成常温后方可打开上盖。此时作品温度仍可能较高，请注意，或佩带 

手套等操作。 

10、维修时严禁带电操作，必须切断总电源，方可检修。 

11、本炉在使用时应有专人看管，应注意旁边火源和易燃易爆品。 

 

主要参数 

1、规格型号：BJXG-8-11 

2、有效装料：≈2.5L 

3、炉胆材质：310S 不锈钢 

4、额定功率：约 8KW（加热实际功率由仪表根据需要自动控制输出） 

5、额定电压：380V 

  6、使用温度：≤1000度 

  7、加热元件：电阻丝 

  8、控制区域：1个区域 

  9、温度表：可编程式控制仪表（可设置升温时间、温度、自动降温等功能） 

  10、分度号:K型 

  11、控制方式：可控硅移相调压 

12、进料系统： 人工进料 

一、安装与使用准备 

本设备可直接放置在室内干燥、平整的地面上，车间通风良好，（实验室上方最好
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装有抽风装置） 

1、安装 

1、连接设备电源（设备左侧接线盒），并检查各导线是否连接牢固。（设备电源线为

二根火线，一根零线，建议二根火线每根铜线 6 平方,零线不小于 2.5平方）注：L 表示

火线，N表示零线。 

2、水蒸气发生器电源（220V）一火一零，建议每根铜线 4 平方，可以直接与炉体电

源处接入（L\N），也可单独接电源，注：如果水蒸汽电源从炉体电源接入，则主电源线

L\N 需加粗。 

电源安装请注意 

a) 请依电器所定的规格(三相 380V)来供应电源。 

b) 电压变动率必须控制在额定值±10V。 

c) 检测三相电源是否缺相，设备不可断相。 

d) 为避免电击意外发生，机身必须接地线。 

e) 不可将地线接至瓦斯管或水管上。 

f) 不可将装有漏电断路器电炉与此装置烤箱共接用零线，否则引发漏电开关跳闸，

机器不能正常工作。 

 

3、连接需要通入的气氛： 

氮气接玻璃转子流量计进气口 

水蒸汽接蒸汽流量计接口（如图） 

  4、连接水蒸汽供入水源（按水蒸汽说明书接入） 

5、连接设备炉腔排气口（根据实际使用情况而定） 

2、洗炉 

如果产品要使用气氛保护烧结等请按以下操作： 

   由于炉内含有大量的空气，空气中含有氧，因此在电炉升温前必须将炉内的空气

用惰性气体置换，这一过程称为“洗炉”。 

① 空泵置换法：通过旋片式真空泵把炉内的空气抽出再通入惰性气氛（本炉不配置

真空泵，采用气体排挤法使用）。 

② 气体排挤法：把排气口打开，注入氮气约十分钟（如效果不理想增长时间），这

样就完成了洗炉。这个方法是利用气体排挤法来置换空气的。 
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如需要使用还原性气体的话，请依以下操作方法操作： 

注：随便用以上哪一种洗炉方法，洗炉后一定要做爆声实验，用试管在排气口接气，

然后拿到远离火源的地方点火，如声音响侧证明炉内还有氧气，要加气体长排放时间，

如声音不响侧可以加热。停炉取料时需用氮气把氢气置换后才能打开管盖。 

注需要使用还原性气氛要先于我们沟通后，确认是否可以使用 

3、烘炉 

电炉在正常前必须烘炉，以排除炉体内的水份（包含吸附水和结构水） 

快烘：以 50-200℃/H升温，升温至 200℃恒温约 1小时，升温至 700℃，再恒温约 3

小时。 

产品要求高的，烘炉时炉管内须通入保护气，不然炉管内会产生氧化物。 

设置停置半年后也要烘炉，时间可缩短。 

具体烘炉可根据客户使用温度来调整，有时低温使用时可直接使用，降低升温的

速率就可以了因为使用时相当时烘炉了。 

新炉第一次烘炉时会产生呛人的气味或烟，这是因为纤维里面含有吸附水与结构水，

还有胶。只有新炉才会有这现象，以后是没有的。 

二、电炉升温 

打开电源总开关：控制电源与加热电源——设置温度（细节请参考温控仪表说明

书）——打开加热开关、加热指示灯亮。 

三、电炉使用 

1、进料-人工用料勺送入炉腔内 

2、进料完成后，密封进料口快捷法兰片，置换保护气氛【参照洗炉方式】。 

3、气氛置换后，通入所需要的气氛，通过气体流量计调节供入气氛大小，  

4、保持炉体进料方向旋转、启动加热系统【具体参照温度仪表设置】 

5、产品烧结完成后，打开进料口密封板，启动升降，反转炉体出料。 

注：1、通入保护气流速不能太大，正常使用时气体流量计基本上是调小状态，炉

内维持微正压就可以了，否则气体流速过快会带来炉腔内的高温，会烧坏密封圈，

阀门等情况，还会带来很多炉腔内的粉料堵塞出气口。 

如有不明白，可来电咨询厂家。 

 

 

温控仪表简易操作(详细请参阅仪表说明书) 
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一、 仪表的基本参数设置: 

调节数字请按上下键调节， 也兼移位调节作用（个、十、百、千、位），可供快速

调节数字之用，如果调不习惯就用上下键慢慢调节所需数字。 

1、仪表通电后，仪表面显示如下： 

 

 

2、长按 键 3 秒钟，仪表进入超温报警设置，仪表面显示如下：（比如现在设定的是：炉内温

度超过 950℃，控制面板上声光超温报警器，报警提示。）出厂前已设好（根据实际使用

情况调节） 

 

 

3、超温报警值设置完成后，按 键确定，仪表进入功率输出设置，仪表面显示如下：（比如现

在设定的是：功率输出只有额定功率的 10% 。如果想设成 50 就改成 50，最高是 100。输出功率越

高升温就越快，但太快也会影响电炉使用寿命）出厂前已设好，（根据实际使用情况调

节） 

 

 



       宜兴市邦世达炉业有限公司  
       YIXINGSHI  BANGSHIDA FURNACE INDUSTRY CO. ,LTD  

电 话 ： 0 5 1 0 8 7 1 9 5 0 2 8   传 真 ： 0 5 1 0 - 8 7 8 0 2 2 7 5  

地 址 ： 江 苏 省 宜 兴 市 和 桥 镇 鹅 洲 南 路 1 2 8 号     网 址 ： w w w. y x b s d . c n  

 

————邦世达炉业  没有最好 ，只有更好！可靠的伙伴！———— 
 

 

 

4、功率输出值设置完成后，按 键确定，仪表进入程序段数设置，仪表面显示如下：（比如现

在设定的是：仪表可使用的程序段为 30段。如果只要 5段升温那就改成 5）（根据实际使用情

况调节） 

 

 

 

5、程序段数值设置完成后，再按 键两次确定，仪表返回初始界面，仪表面显示如下： 

 

 

二、仪表编写程序设置：（客户编写升温曲线） 

1、仪表通电后，仪表面显示如下： 



       宜兴市邦世达炉业有限公司  
       YIXINGSHI  BANGSHIDA FURNACE INDUSTRY CO. ,LTD  

电 话 ： 0 5 1 0 8 7 1 9 5 0 2 8   传 真 ： 0 5 1 0 - 8 7 8 0 2 2 7 5  

地 址 ： 江 苏 省 宜 兴 市 和 桥 镇 鹅 洲 南 路 1 2 8 号     网 址 ： w w w. y x b s d . c n  

 

————邦世达炉业  没有最好 ，只有更好！可靠的伙伴！———— 
 

 

2、按 键，进入第 1 段程序温度值 SP 1设置页面，仪表面显示如下：（通常第 1段程序温度设

置为室温或者 0℃ 。）这个代表加热曲线的起步时的温度。 

 

3、第 1段程序温度值设置完成后，按 键确定，进入第 1段程序温度升温到下面第 2段程序温

度所需要的升温时间 T-1设置页面，仪表面显示如下：（例如现在设置是：电炉从 0℃升温到下面第

二段的温度，所需时间为 60分钟。） 

 

4、第 1段程序温度升温到第 2段程序温度所需要的升温时间值 T-1设置完成后，按 键确定，

进入第 2段程序温度值 SP 2 设置页面，仪表面显示如下：（例如现在设置的是：第 2段程序温度值

设置为 500℃ 。） 
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5、第 2 段程序温度值 SP 2 设置完成后，按 键确定，进入第 2 段程序温度升温到下面第 3 段

程序温度所需要的升温时间 T-2 设置页面，仪表面显示如下：（例如现在设置的是：电炉从第二段的

温度升温到下面第三段的温度所需的时间。电炉 500℃保温，所需时间为 30 分钟。）注：如果需要

保温的话，这个所设的时间就是保温时间，简单的描述就是：所设的第二段温度和下面第三段温度

如果设成一样的话就是保温，如果下面第三段温度比第二段温度高的话就是继续升温。 

 

 

6、第 2段程序温度升温到第 3段程序温度所需要的升温时间值 T-2设置完成后，按 键确定，

进入第 3段程序温度值 SP 3 设置页面，仪表面显示如下：（例如现在设的是：第 3段程序温度值设

置为 500℃ 。因为第二段温度与第三段温度设的是一样的所以现在设的就保温） 

 

6、第 3 段程序温度值 SP 3 设置完成后，按 键确定，进入第 3 段程序温度升温到第下面 4 段

程序温度所需要的升温时间 T-3 设置页面，仪表面显示如下：（例如现在设的是：温度曲线已经结束，

T-3 设置为-121。）时间设置为-121 代表升温曲线结束，它是曲线结束自动降温的编码，如果不设

这个代码曲线将不会结束会继续下一步动作。 

注：如果还想继续升温，那设置步骤就和前面的步骤是一样的。 

 

注：当仪表运行升温曲线结束后，仪表上会闪动显示 SOTP，这表示升温曲线已经结束，如果要重新
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运行升温曲线需按 键 2秒启动。 

如果升温时想中途停止的话按 键 2秒。 

说明：以上程序参数数值的设置，只限于编程教学设置的；具体的温度与时间与所需段数客户应根

据自己的工艺要求设置。 

四、故障处理 

序号 故障情况 原因 处理方法 

1 出气管堵塞 
1,进气量大把物料吹过去了 

2,物料产生的物质低温冷凝 

1、降低进气量 

2、定期清理冷凝物 

2 快熔损坏 
1、电流过大 

2、负载短路 

1、减小电流输出 

2、检查线路，消除短路原因 

3 加热元件烧断 
1、电流过大 

2、加热元件老化 

1、减小电流输出 

2、更换加热元件 

4 降温时间长 
1、保护气体流量太小 

2、炉内物料有燃烧现象 

1、加大气体流量，以便带出更多

热量 

2、物料进行处理 

3、间隔式打开上层炉体加快散热 

5 排气口不出气 炉内压力不够 加大气压 

6 超温报警响 
1、设置温度过高 

2、热电偶断了或线头松了 

1、调节设置温度 

2、更换热电偶或检查热电偶线头 

7 温度升不上 
1、加热元件断了 

2、输出电流太小 

1、更换加热元件 

2、加大输出电流 

8 
电流表没电流显

示 

1、电流表损坏 

2、加热元件断了 

1、更换电流表 

2、更换加热元件 

9 传动有异响 润滑油没了 在齿轮、轴承涂抹黄油 

10 漏气 
1、快卡密封圈损坏 

2、旋转接头碳化硅磨损 

1、更换密封圈 

2、更换旋转接头内的碳化硅 

                            宜兴市邦世达炉业有限公司 

 


